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GLADZ GIPSOWA EXTRA BIALA MAESTRO jest wyrobem produkowanym w oparciu o
gips naturalny, wydobywany z wyrobisk podziemnych, z dodatkiem komponentéw zapewniajacych
przygotowanie zaczynu roboczego o przedtuzonym czasie wigzania, tatwos¢ ktadzenia i obrébki,
pozwalajacych uzyska¢ powierzchnie o duzej gtadkosci. Odznacza sie plastycznoscia i tatwoscig
szlifowania, $nieznobiatg barwa oraz skutecznoscia w kryciu farbami. Produkowana w
opakowaniach:20kg,10kg, 5kg oraz 2kg.

ZASTOSOWANIE.

Do niwelowania chropowatoéci i nierownosci, do szpachlowania oraz do wypetniania ubytkéw na
powierzchniach $cian i sufitbw wewnatrz budynku, do wyréwnywania potaczen ptyt gipsowo-
kartonowych, réwniez do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych z uzyciem tasm zbrojacych.
Stosowac na typowych podtozach mineralnych, nie narazonych na zawilgocenie.

SPOSOB UZYCIA.

Gtadz nalezy naktada¢ na podtoze czyste, rowne, wolne od kurzu i ttuszczu. Elementy stalowe
mogace sie styka¢ z zaprawg zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Chtonnos¢ podioza zredukowacd stosujac
érodek gruntujacy rekomendowany przez NOWY LAD. Prace wykonywaé w pomieszczeniach
wewnetrznych, w temperaturze od +5 °C do +25 C.

Do pojemnika z wodg wsypac suchg mieszanke stosujac proporcje podane w danych technicznych.
Recznie lub mechanicznie doktadnie wymiesza¢, az do uzyskania jednolitej masy bez grudek.
Odczeka¢ ok. 5 minut i powtdrnie wymieszaé. Tak przygotowang mase zuzy¢ w ciggu ok.1 godziny.

Wykonywanie gladzi. Naktada¢ na przygotowane poditoze za pomoca gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W razie koniecznosci tg samg paca natozong warstwe wygtadzié. Po catkowitym
wyschnieciu ewentualne nieréwnosci mozna usunaé przez szlifowanie siatkg lub papierem $ciernym
nr 100-120.Spoinowanie ptyt. Mase wciska¢ pacg poprzecznie do krawedzi ptyty, szpachelkg
rozprowadzi¢ na catej dlugosci taczenia i zatopi¢ w niej tasme zbrojaca. Po wyschnieciu
przeszpachlowaé i zeszlifowaé tak, by spoina tworzyta z piyta rowna, gtadkg powierzchnie.
Tapetowanie lub malowanie rozpocza¢ po stwardnieniu i wyschnieciu gtadzi. Niniejsze informacje
stanowia podstawowe wytyczne dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z
obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

PARAMETRY TECHNICZNE:

Proporcje sktadnikow: ok. 0,55 | wody na 1 kg suchej mieszanki
Poczatek czasu wigzania: nie szybciej niz 60 minut

Przyczepnos$¢ do podtoza: nie mniej niz 0,1 [N/mm?]

Wytrzymatos$é na Sciskanie: nie mniej niz 2,0 [N/mm?]

Maksymalna grubos$c¢ jednej warstwy: 5 mm

Zuzycie: 0k.0,5 kg zaprawy na 1 m?/1 mm grubosci warstwy
Stosowac w temperaturze podtoza i otoczenia: od +5 °C do +25 °C

Wyroéb speinia wymagania PN-EN 13279-1:2009.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

Przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, na paletach w suchych
pomieszczeniach. Chroni¢ przed wilgocia.

Okres przydatnosci do uzycia - 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
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